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PreNitLPC®

- technologia intensywnego
naweglania prézniowego

, . Czy to jest realne?
Redukcja kosztéw s,
w procesach naweglania? TAK.
Zapewne wiele o0sob poszukuje odpowiedzi na pytanie istnienia

realnych mozliwosci intensyfikacji procesow naweglania. Co zrobi¢, aby 1200
proces stal si¢ bardziej ekonomiczny, prockologiczny z jednoczesnym o
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technologie niskocisnieniowego naweglania prézniowego z przed- I
azotowaniem PreNitLPC®, ktéra w zdecydowany sposdb skraca czas Tve
procesu naweglania, a co za tym idzie zwicksza jego rentownosé. - © Przebieg procesu wg technologii PreNitLPC".
T X

Dozowanie gazu, bedacego nosnikiem azotu, we wstepnej
—w etapie nagrzewania do naweglania @ pozwala prowadzi
wyzszych niz tradycyjne temperaturach, (1000°C 1 wyzej),
warstwy naweglone wykazuja cechy rozdrobnionego ziarna

Wysoka temperatura procesu zwigksza warto$¢ wspolezynni
co wplywa na znaczace skrcenie czasu procesu naweglania
wytworzone w podwyzszonych temperaturach z zastosowaniem p
azotowania charakteryzujg si¢ wlasnociami wytrzymalosciowymi

naweglane tradycyjnie w nizszych temperaturach. @ Struktury warstwy wierzchniej stali 16MnCr5

w zaleznosci od zastosowanej technologii:

a) naweglanie niskocisnieniowe LPC w temperaturze 920°C,
b) naweglanie niskocisnieniowe w temperaturze 1000°C

z opcjq przed-azotowania PreNitLPC".
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160 EFFECTIVE CASE DEPTH - 0,6 [mm]
LOAD GROSS WEIGHT - 400 [kg]

Ekonomicznosé tej technologii to nie tylko skrocone czasy naweglas
ale takze mniejsze zuzycie gazéw procesowych (C,H,, CH,, H,, N
mierzone w litrach, a nie jak w przypadku konwencjonalnych technolo
w metrach szesciennych na godzing. PreNitLPC® jako produkt konico
polaczenia operacji przed-azotowania PreNit wraz z niskoci$nieniowym
naweglaniem LPC opartym na technologii FineCarb® to novum, do
ktérego zalet naleza:
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3 Per'echInu Pene'ruclu’ g Conventional PreNitLPC® PreNitLPC® PreNitLPC®
3 br“k emisii cozl 920[°C] 950[°C] 980[°C] 1000[°C]
TYPE OF TECHNOLOGY
=) przyiclzny dla srodowiska. © Czas naweglania w zaleznosci od typu technologii.

Redukcja czasow to wicksza wydajnos¢ @, a przede wszystkim
zwigkszenie konkurencyjnosci, ktérej dotychezasowe wyobrazenie
stanie si¢ realne. Na kazde 100 procesow, (np. dla 0,6 mm ECD),
wg tradycyjnej technologii, osiggalny jest 40% wzrost efektywnosci.
Perfekeyjna penetracja umozliwia obrébke skomplikowanych ksztaltow
1 gesto upakowanych wsadow.

NUMBER OF PROCESSES

04 0,6 0,9 12 2 3 5
Prostota tej technologii pozwala na tatwa implementacje do pracujacych R L
Pain , . . . . s B Conventional 920[°C] [ PreNitLPC® 980[°C] [ PreNitLPC® 1030[°C]
juz urzadzen, wyposazonych w aplikacj¢ naweglania prézniowego
FineCarb®, z opcjami hartowania w oleju lub gazie. O Wzrost wydajnosci w zaleznosci od warstwy naweglanej.
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