OBROBKA METALI

UniCase Master stanowi
przyktad zastosowania
w praktyce dwdch nowo-
czesnych technologii:
naweglania prozniowego
i hartowania w gazie
pod wysokim cisnieniem
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PRODUKCJA

PRECYZYJNA OBROBKA CIEPLNA
W PRODUKCJI WIELKOSERYJNEJ

Masowa obrdbka cieplna elementéw napedowych w cyklu ciagtym stanowi
ogromne wyzwanie dla producentow. Wymaga bowiem szczegdlnej precyzji
| powtarzalnosci przy zachowaniu wysokiej produktywnosci i redukgji odksztat-
cen hartowniczych. Rozwiazaniem moze by¢ zastosowanie nowoczesnych tech-
nologii naweglania i hartowania zintegrowanych w jednej maszynie.

dr Maciej Korecki

ajczesciej stosowang metody obrobki cieplnej w masowej
produkcji elementéw napedowych (takich jak kota zeba-
te, waltki, pierscienie czy lozyska) jest utwardzanie po-
wierzchniowe czeéci stalowych droga naweglania i har-
towania. Ow proces technologiczny poprawia twardosé
powierzchniowa i odpornoé¢ na zuzycie przy zachowaniu pla-
stycznego rdzenia, co jest najwazniejsza cecha elementéw prze-
noszenia ruchu. Jednak le-
z3ca u jego podstaw trady-
cyjna technologia oparta na
naweglaniu  atmosferycz-
nym oraz hartowaniu w ole-
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Ju coraz czedciej nie spelnia
najnowszych  wymogdw
i norm w zakresie jakosci
produkcji i ochrony $rodo-
wiska. Jej ograniczona pre-
cyzjaidokladnosé prowadzi
bowiem do duzego rozrzutu
rezultatéw procesu oraz
= znacznych odksztatcent ob-

rabianych detali.

W PROZNI | W ATMOSFERZE GAZU

Alternatywe dla tradycyjnych technologii stanowi utwardza-
nie z wykorzystaniem naweglania prézniowego (ang. Low
Pressure Carburizing - LPC) oraz harowania w gazie pod
wysokim ci$nieniem (ang. High Pressure Gas Quenching -
HPGQ). Pierwszy z tych procesdw realizowany jest najczesciej
w atmosferze stanowiacej mieszaning acetylenu (C,H,), etyle-
nu (C,H,) i wodoru (H,). Zrédlem wegla jest w tym przypad-
ku dysocjacja termiczna nienasyconych weglowodoréw alifa-
tycznych. Poniewaz zastosowana atmosfera weglonosna ce-
chuje sie wysokim wspétezynnikiem przenoszenia wegla na
powierzchnig wsadu, proces wzbogacania warstwy powierzch-
niowej przebiega szybko i umozliwia uzyskanie warstw na-
weglonych w zdecydowanie krétszym
czasie niz przy zastosowaniu nawegla-
nia gazowego. Co wigcej, warstwy uzy-
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skane w tym procesie rozktadaja si¢ réwnomiernie
na powierzchni materiatu, docierajac takze do trud-
no dostepnych miejsc. Naweglony detal jest nastep-
nie hartowany w gazie, co eliminuje problem usu-
wania zanieczyszczen powstajacych w procesie har-
towania w oleju.

DWIE TECHNOLOGIE W JEDNEJ MASZYNIE

Zalety owych uzupetniajacych sie technologii wi-
doczne sq zwlaszcza w procesach masowej obrob-
ki cieplnej realizowanej w cyklu ciaglym (in-line),
w ktdrych liczy sie wysoka precyzja i powtarzalno$é
wynikéw. Aby dodatkowo usprawni¢ jej przebieg,
warlo siegna po rozwigzania konstrukcyjne pozwa-
lajgce na integracje procesow LPC i HPGQ wjednym
urzgdzeniu. Rozwiazanie takie zaprezentowata nie-
dawno firma SECO/WARWICK: opracowana przez
nig maszyna UniCase Master (UCM) nie tylko wy-
korzystuje zalety obu technologii, ale tez umozliwia
seryjng obrébke pojedynczych detali zgodnie z filo-
zofig single-piece flow. Przeznaczona do obrébki po-
jedynczych detali komora wyposazona zostata w dy-
szowy system chiodzenia w gazie z jednoczesnym ob-
rotem czgsci (4D Quenching) minimalizujacy po-
wstawanie deformacji hartowniczych.

Urzadzenie sprawdzi si¢ zwtaszcza w obrébee két
zebatych i lozysk w przemysle
motoryzacyjnym. Jego ela-
styczno$¢ sprawia jednak,

ze z fatwoscig moznaje do-
stosowaé do ksztaltu i wiel-
kosci danej czedci, a takze
zaadaptowaé do réznych
procesow technologicznych
- od hartowania, przez luto-
wanie, aZ po wyzarzanie. MM
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